Korrisionskrav

Af Michael Strgm
Kierulff a/s

Korrosionskrav til
skorstene oq aftraek

Pa xeldre gaskedler og fastbraendselskedler med alternative braendsler
som for eksempel korn, er antallet af defekte skorstene og aftreek for-

holdsvis stort

Moderne fyringsanlaeg har lave
rgggastemperaturer og belaster
derfor skorstene og aftreek betyde-
ligt mere end tidligere.

Det er derfor vigtigt, at de
skorstene og aftreek vi anvender,
tilpasses det enkelte fyringsanleg
og den anvendte braendselstype
og driftsform.

De lave rgggastemperaturer,
kombineret med at fyringsanleg
generelt har et hgjere tryk i for-
breendingskammer og skorsten/
aftreek end tidligere, belaster
anleegget yderligere.

Teeringen pa billedet her ved
siden af skyldes givet vis lav rag-
gastemperatur og deraf falgende
vad drift. Situationen er farlig,
idet aftraekket ikke laengere er test
og er mekanisk svakket.

Oplevesii alle dele af branchen

I de seneste ar har alle dele af
branchen oplevet korrosion af
skorstene og aftreekssystemer.
Speciel pa aldre gaskedler
og fastbreendselskedler med
alternative breendsler som for
eksempel korn, er antallet af
defekte skorstene og aftraek for-
holdsvis stort. Heller ikke olie-
kedlerne er gdet ram forbi.

Certificering og CE maerkning

CE standarder har muliggjort
afpravning og deklarering af
skorstene og aftraekssystemers
modstandsdygtighed overfor
korrosion. Standarderne inde-
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Et regror der er taeret igennem og har
flere starre huller.

holder fire korrosionsklasser, der
anviser anvendelsesmulighederne
for de enkelte klasser ud fra
braendselstype.

Korrosionsklasser

Korrosionsklasser efter den fael-
leseuropaiske standard DS/EN
1443:

Klasse

\Al Gas

Braendsel

De tre nummererede klasser
V1, V2 og V3 indeholder afprg-
vede produkter, mens Vm klassen
indeholder de produkter, der ikke
er afprgvet i forhold til korrosion.
Vm klassen kan ikke anvendes
i alle EU lande, men i Danmark
accepteres denne type produkter
séfremt de lever op til specifikke
materiale- og godstykkelseskrav.

Skorstene og aftreekssyste-
mer af beton og plast skal veere
korrosionstestet for at opfylde
Bygningsreglements minimums-
krav. For disse materialer kan der
sdledes ikke anvendes Vm dekla-
rerede produkter.

Materialekoderne type 40 og
50 er defineret i produktstander-
ne for de CE maerkede produkter
— f.eks. DS/EN 1856-1 for stal-
skorstene. Type 40 er rustfri stal-
kvalitet AISI 304 (1.4401) og type
50 er rust- og syrefast stalkvalitet
AISI 316L (1.4404 og 1.4571).

Provet

Ja

V2 Fyringsolie, tree i aben pejs Ja

V3

Sveer fyringsolie, tree i breendeovn og
-kedel, samt kul og tarv

Ja

Efter nationale regler




De nationale krav til Vm klassen fremgar af
Bygningsreglementet BROS:

"Stalskorstene/aftraekssystemer, der er CE-maerkede i
henhold til DK/EN 1856-1, bgr mindst veere af materiale
type 40 eller bedre og tykkelse mindst 1,00 mm eller

materiale type 50 eller bedre og tykkelse mindst 0,40

"

mm-.

Den lille, men veesentlige for-
skel:

Skorstensfabrikanter indke-
ber stal fra stalvalseverker til
deres produktion af skorstens- og
aftreekssystemer.

Stalet er produceret i over-
ensstemmelse med standarder,
og produktionen overvages af
en Notified Body — Bemyndiget
Organ. Stalkvalitet, som den
enkelte skorstens- og aftreekspro-
ducent indkeber, er altséd af en
kontinuerlig ensartet kvalitet.

Skorstens- og aftreeksprodu-
centen bearbejder rdmaterialerne
til et feerdigt produkt. I denne
proces valses, svejses og presses

Punkttaering af regror monteret pa korn-fyringsanlaeg. Ofte bliver aftraeks-systemet
staerkt beskadiget allerede efter fG madneders drift.

ravaren, inden den fremstdr som
et feerdigt produkt.

DS/EN 1443 korrosionsaf-
provningen tester og certificerer
saledes ikke blot ramaterialet,
som allerede i ravareproduktions-
leddet er blevet overvéget, men
derimod den bearbejdnings- og
fabrikationsproces, som produ-
centen af feerdigvaren har udfart.
Derfor er et afprgvet produkt en
sikkerhed for hgjest mulige kor-
rosionsbestandighed.

Valg materiale efter
anlzaegstype og driftsform

Alle fyringsanleeg, stort set med
undtagelse af pejse, brendeovne

Alternativt hertil kan bestandigheden mod korrosion
eftervises ved korrosionsprgvning i henhold til DS/EN
1856-1, Annex A (V1, V2 eller V3).

og enkelt procesanlaeg, har lave
rogggastemperaturer, der bevir-
ker, at reggassen kondenserer i
aftreekssystemet.

Derfor er det vigtigt at veelge
et aftreek, som matcher opga-
ven. Nar rgggassen kondenserer
i aftreekket, vil det yderligere
belaste aftreekket og forringe leve-
tiden. Derfor bgr der med omhyg-
gelighed veelges materialer, og det
ber sikres, at kondensvand kan
bortledes sikkert.

Ved fastbreendsel bgr der
anvendes stalaftraek i rustfri,
syrefast stal, dog undtaget for
eksempel kornfyring, hvor der
altid begr anvendes et keramisk
materiale. Fastbreendsel er under-
lagt et sodildskrav, det vil sige
brandprevet, hvorfor der ikke kan
anvendes plastaftreek til denne
type.

Gas vil ofte, med stor fordel,
kunne anvende et plastaftrak,
hvilket ogsé geelder for konden-
serende oliekedler. For olieked-
lerne geelder det dog, at disse skal
vaere udstyret med en speciel
sikkerhedsanordning der sikrer,
at breenderen afbrydes, safremt
rgggas-temperaturen overstiger
120 °C.

Sperg aftreeksleverandgren
eller tilsynsmyndigheden (skor-
stensfejeren eller gasleverandg-
ren) til rdds inden arbejdet pabe-
gyndes.
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